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① 付属品

① 33レ1回転用プーリー

② 45回転用プーリー

③ 六角レンチ(平径2.5)
④ 六角レンチ(平径l.5)
⑤ フライホイール取付ネジ
⑥ フライホイールハンドル

C SFベルト(SF― IL)
③ アースコード

◎ 保証書
⑩ 愛用者カード
① ポリシングクロス

出荷 されています。

2 フライホイールの取付

・ 付属のフライホイールハンドルの 3本のネジをフライホイールにねじこみます (不 ジが裏側

にでっばらない様ご注意下さい )

①～⑤までの部品はユニット後部のアクセサリーボケットに収納し、
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・ フライホイール裏面と本体のガラス上面を付属のポリシングクロスでぬぐって、ホコリやゴ

ミを拭き取 ります。次に′`ンドルを手にもつてフライホイールをモーターシヤフトの真上か

らゆっくり降ろして嵌合させます。(嵌 合部は非常に高い加工精度で仕上げ られていますので、

フライホイールがかたむいた状態では嵌合しません。無理にこじったりせず、ゅっくり慎重

に行って下さい )

0ハ ンドルをはずし、モーターシャフトを片手でおさえ、 フライホイールを静かに少しつつま
わして、フライホイールの 3ケ 所の穴とモーターシャフト側の 3ケ 所の不ジ穴をビタリと合
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わせます。

。フライホイール取付不ジ 3本 を、付属の六角 レンチ (平径 2.5)を 使つてしっか ク締付け、

フライホイールを固定 します。

③ プーリーの取付

・ プー リーは 331/3回転用と 45回 転用のそれぞれ専用プー リーが付属 しています。 (外径が

小さい方が 331/3回 転用 ,大 きい方が 45回 転用です )。

フライホイールを片手で軽 くかさえ、 プー リーを反時計方向にまわして取付けます (プ ー リ

ー取付ネジ部は逆ネジになっています )、 尚、取付には工具などを使 う必要はありません。

手で締めるだけで充分です。

0ブ ー リーの港は、上側の狭い溝がクプラー糸用 ,下側の広い溝が SFベ ル ト用となつています。

(`)エ アーポンプの接続

O SZ― IMは ,タ ー ンテー ブルユニ ッ トSZ― IT及びエアーポンプRP-999と 組合せた

場合、すべてのエアーコン トロールを SZ― IM側 で集中して操作できる設定 となつておりま

す。

O SZ― IMを、 SZ― IT以外のターンテーブルやエアーボンプと組合せてご使用になる場 合

は、 夕~ン テーブルごとにエアーチュープの接続方法が異なりますのでご注意下さい。 (詳

細につきましては、当社営業部までか問合せ下さい )。

。SZ― IMと SZ― IT及び RP-999と の間の接続方法は次の通 りです。

O RP-999の 電源コードは SZ― IM後面の ACア ウトレットに接続 します。これでRP-999の ON

―oFFは SZ― IMの POWERメ イッチに運動 します。(但 し、 RP-999の POWERメ イッ

チは ONの状態にしておヽ́ヽて下さい )。

。RP-999付 属のシリコンチユープ (3π × 3本 )を 使って、 RP-999と SZ― IMを EX,

V,Fの 表示に従って接続 します。

・ SZ― IT付属のシリコンチユープ (1物 × 2本 )で ,SZ― IMと SZ― ITを V,Fの 表示

に従って接続 します。

0 フライホイールの浮上確認

●エアーボンプの接続が終りましたら、 SZ― IMを最終的にセッテングする前にフライホイー
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ルの浮上具合を下記手順であらかじめ確認しておきます。

O SZ― IMの電源コー ドをつなぎ、 POWERメ イッチをONに しますとエアーポンプよ夕空気
が供給され、 フライホイールが約 30μ物浮上します。フライホイールを手で静かにまわして

浮上具合を確認します。

(フ ライホイールが完全に浮上しなt′ 状ヽ態の時に、無理に回転させるとフロートガラスにキズ

がつく恐れがありますのでご注意下さい。浮上した状態では極 く軽く手を触れただけでスム

ースに回転するはずです )。

⑥ 脚部の高さ調整

・ ユニットの四隅の脚部はそれぞれ高さ調整が可能です。

設置にあたっては、 ガタなく水平になるように脚部をまわして調整 して下さい。

・ 脚部はまわして高さを微調整する以外に、モーターユニット自体の高さの設定を変えるため、

二重構造になつています。 SZ― ITや SX-8000と 組合せ る場合には標準 状態で対応 しま

すが、 RX-5000と の組合せの場合は下側のパーツを取 夕去ることにより、約 10物 程高さ

が低 くなり最適の設定となります。

SZ― IT,SX-8000の 場合 R× 5000の場合

↓

1●‐ SFベ ル トの取付

。SFベ ル トは SF― ILが付属 しています.

SFベ ル トをブー リー 、 Fの 溝 )と ′―ンテーブルにかけ、張 り過 ぎ .た るみのない適度な

テンションになるようにモーターユニットと″―ンテーブルの位置関係を調整しますっ 、テ

ンション調整に関しては 1[テ ンンコン調整の項に詳 しい説明からります., )

・ 尚、 SFベ ル トには裏表がありますのでご注意
~|ヽ

さい。
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0 周波数切換スイッチ

後面のパネルに電源周波数切換スイッチ (50 Hz-60 Hz)つ いています。出荷時それぞれの

地域 |′ 合́わせてセットしてありますが、念のためご使用の前に確認して下さい。

IЭ 操作方法

電源 スイ ッチ 速度微調整ダイアル ブレーキスイッチ

サクションスイツチ スタート・ストップスイッチ

・ 電源メイッチ

ボタンを押すとSZ― IMと エアーポンプの電源が入 ります。

圧カセンサーがフライホイールの浮上を感知すると、表示ランプは数秒で赤 (STAND― BY)

から緑 〈ON)に きりかわります。

いつまでも緑ランプが点灯しない場合には、セッティングの不具合がないかもう一度確認し

て下 さい。

0エ アーポンプの電源コー ドは SZ― IMの ACア ウ トレットに入っているか

Oエ アーポンプの POWERス イッチは ONの 状態になつているか

。エアーチュープの接続はまちがっていないか

。エアーチュープが途中で折れ曲がっていたり、何かにはさまれてつぶれていないか

(尚、 この電源スイッチをOFFにする時は、必ずターンテーブルの回転 を止めてからにし

て下さい。 )

●サク シ ョンスイツチ

SZ― ITと の組合せの場合、ターンテーブル内の減圧 とレコー ド吸着の 2つの機能 を同時に

コン トロール します。 ボタンが上 った状態では吸着 OFF(エ アー逆噴射状態 ),ボ タンを押
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し下げると吸着 ONと なります。 (タ ーンテープルがノーマル仕様の場合でも必ずボタンを

押して下さい。 )

・ 速度微調整ダイアル

ダイアルを左にまわすと回転が遅 くなり、右にまわすとはや くなります。ターンテーブルにス

トロボスコープをのせ、ストロボの縞目が止まって見えるようにダイアルで調整して下さい。

(可変範囲は最大で約 1¢ です )

ダイアルを右に止まるまでまわしきると速度調整機能が解除され、モーターは全くフリーの

状態になります。プーリーの直径は正規回転数よりも、やや、はやくなるように、わずかに

大 〈作ってありますので、 この状態でプーリーを紙やすりで削って調整すれば、内蔵の速度

調整機構は使わずに正規回転数を得ることもできます。

(この調整方法は当取扱説明書の最後の項に説明があります )。

・ スター ト・ ス トップスイッチ

モー ターの回転・停止 をコン トロールす るスイ ッチです 、

スター トさせ る際には、 フライホイールの浮上状態 を示す表示 ランプ (パ ネル左側 )が緑で

あることを確認してからにして下さい。

●ブレー キスイ ッチ

ボタンを押している間だけブレーキがかかります、

スタート・ストップスイッチでモーターをOFFに してから使用して下さい。

⑩ テンション調整

・ 六角レンチ (平径 1.5)を使ってロックビスをゆるめ、テンショ ンローラーをスライドさせ

て、 SFベ ルト(又はケブラー糸 )の テンションを調整します。 (レンチはロックビスに差し

たままメライドさせると調整が容易です。 )

0テ ンションによって、 ターンテーブルの立上り時間 (ス トップの状態から、331/3の定常回

転に達するまでの時間 )が変化 します。 SZ― IMと SZ― ITの組合せの場合立上夕時間は

標準で約 30秒です。
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・ 実際の使用にあたっては、回転スター ト時にターンテープルを手で始動補助してやると、 も

っと短い時間でスムースに定速に入ります。

・ sFベル ト(又はケブラー糸 )は強く張 ク過ぎないようにご注意下さい。多少ゆる目の方が

立上夕はかそいですが S/N,ワ ウ共良好になります。
●テンション調整がすんだらロックビスをしっかり締め固定 します。

0ベル ト,ブー リー ,タ ーンテープルのベル ト駆動面に油や汚れが付着しますと、特性及び音

質の劣化の原因となります。汚れた場合にはベルト,プーリーをアルコールをしませた布で

軽〈拭きとつて下さい。

但し、砲金製ターンテーブルには、アルコール等の溶剤は絶対に使わないで下さい。乾いた

布で拭きとるだけにして下さい。 (ス テンレスターンテーブルはアルコールを使用しても全

く問題ありません。 )

CI アースコードの取付

ユニ ット後面にアース端 子があります。付属のアースコー ドを使って、アンプ側のアース端

子に接続 して下さし́ヽ。

0すべての調整がすんでから、ユニット上面にガラスパネルを取付けます。

ガラスは面取 りの大きい部分を前後の上面にして下さい      大きい面取

後

下

ユニ ッ ト後部にあるアクセサ リーポケ ットの蓋 を止めているネジをコイン等でゆるめ、 蓋を

上

ユ削

―
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―
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あけます。次にガラスを手前に押しこむようにしてから平 らに置き,蓋 をしめネジを元通り

締めればガラスは固定されます。

⑬ 速度微調整機構を使用せず、紙やすりによってプーリー径を調整する場合のやり方

0ダイヤルを右に止まるまでまわし、速度調整機構を解除します。

●′―ンテープル上にス トロボスコープをのせ、縞目を螢光灯で見ると、縞が時計回転方向に

流れて見えます。 (ス トロボの縞は 4縞ありますので ,電源周波数と回転数の組合せて決ま

る縞目を見て下さい。 )

・ 紙やす夕は耐水ペーパーの 320番か 400番 を用意して下さい。これをあらかじめ 2如位の中

に細長 く切り、 プーリーからベル ト(又はケブラー糸 )を はずしてモーターだけを回転させ

溝の部分に紙やすりを押しつけて削ります。

●ベル ト(又はケブラー糸 )をつけてストロポの縞目をチェックします。この手順を根気良く

何回か繰返して、最終的にはス トロボの縞目が止まるようにします、縞目が止まった時が正

規回転です。

0削 り過ぎると縞目は反時計方向に流れ出します。削夕過ぎない様十分注意して下さい。

0尚、 この際 SFベ ル ト(又はケブラー糸 )の テンションが極端に強すぎますと、モーターが

同期回転数を離脱した状態で回転しますので、調整が不正確になる恐れがありますのでご圧

意下さい。

●●●●●
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● SZ一 IM規 格 ■

。モーター形式

。電源

。消費電力

・ プー リー

・ 外形寸法

・ 重 電

: 8極 ヒステ リシス・ シンク ロナ メモー ター

:AC 100V(50 Hz又 は 60 Hz)

: 15W

:直 径 310初の ター ンテー プル を駆動 した場 合 に 331/3

れ る直径 に設 定

:180(W)× 312(D)× 135(H)物

:   り

45回 転が得 ら
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